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| Kde nas najdete

Zlaté Moravce Nova Bana

Hronsky Benadik

TImace

ZIN s.r.0., Mytne namestie 464, 966 53 Hronsky Benadik
ZIN s.r.o., HRONSKY BENADIK Tel.: +421 45 68 93 216-320, Fax: +421 45 68 93 215

bleskozvody, Ziarové zinkovanie Kancelaria: Capkova 2, 811 04 Bratislava, Tel./fax: +421 2 52 49 20 09
a kovovyroba E-mail: zinkovo@stonline.sk, zin@stonline.sk, www.zinkovo.sk
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| Ziarové zinkovanie

Totalne integrovany systém ochrany

| Vyrobné moznosti
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ZIN s.r.0., HRONSKY BENADIK
bleskozvody, Ziarové zinkovanie
a kovovyroba
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je jeho odolnost?
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Prave zliatinové fazy dodavaju

zinkovému povlaku jeho
vynimoc¢né vlastnosti.

DOVODY PRE ZIAROVE ZINKOVANIE OCELE :

L = - -
Za normalnych podmienok viac ako 50 rokov.

ODOLNOST

Ziarovy zinok vytvara kovovy zliatinovy povlak, ktory je so zakladnou
ocelou spojeny zliatinovou medzivrstvou. Povlak je odolny pri Gdere
a otere.

SPOI AHL IVOST

Ziarové zinkovanie je riadeny technologicky proces. PoZiadavky
na pozinkovany povrch uréuje norma STN EN 14061. Zinkovy
povlak vykonany podla tejto normy poskytuje spolahlivi
protikor6znu ochranu.

DOBRY VZHI AD
Striebro Sedy vzhlad je akceptovatelny v exteriéri aj v interiéri. V si¢asnosti
sa povrch ¢asto upravuje natermi alebo praskovanim ( metéda Duplex )

MOZNOST ZINKOVANIADUTYCHVYROBKOY
Duté vyrobky je mozné pri spravnom navftani pozinkovat komplexne -
zinok zateka do vSetkych dutin.
JEDNODUCHAKONTROLA
Pozinkovany povrch sa kontroluje najma vizualne. Na trhu je dostatok
pristrojov na kontrolu hrdbky pozinkovanej vrstvy.

PRIAZNIVY VPLYV NAZIVOTNE PROSTREDIE
Zinkovanie sa vykonava v priemyselnych objektoch. VSetky emisie do ovz-
dusia sU zachytavané, vplyv na vodu je minimalny. Odpady su recyklo-
vatelné. Vysoka Zivotnost povrchu minimalizuje potrebu oprav a riziko
znecistenia Zivotného prostredia.
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LepSia kapacita. LepSia cena. LepSia moznost.

VAMI F’F%INESENE DIELCE SPRACUJEME
NASLEDOVNYM POSTUPOM:

MORENIE
V plastovych moriacich vaniach je povrch moreny v kyseline chlorovodikovej
(HCI) az na kovovy povrch. Moriaren je uzavreta, bez pristupu obsluhy.

@ Manipulacia je vykonavana dialkovym ovladanim. Vypary su odsavané

a zachytavané v absorbéroch.

OPlL ACH
V oplachovej vani napinenej vodou su z dielcov oplachnuté zvySky kyselin.

TAVIDI OVANIE
Je nevyhnutné pre dokonaly spdsob zinkovania. Zabranuje oxidacii
povrchu, zlepsuje difliziu oxidu zinku do ocele.

SUSENIE
V komorovej susiacej peci pri teplote 180°C su dielce Uplne vysusené
a predohriate.

ZINKOVANIE

Na zinkovanie sa pouziva zinok kvality 99,95%, do ktorého sa pridavaji zliatiny
zinku s niklom a bizmutom. Vyrobky sl zavesené na traverzach a mikroposuvom
ponarané do roztaveného zinkového kipela zohriateho na teplotu 450°C. Teplota
je regulovana automaticky. Pri vyberani vyrobkov z vane je prebytocny zinok odstra-
fovany vibrovanim pomocou vibratorov uloZzenych na traverze. Nad zinkovacou
vanou je postaveny kryt, ktory sa otvara iba pri vstupe a vystupe traverzy s vyrob-
kami. Vypary a Ulety z vane si odsavané a zachytavané v odlucovadi a filtroch.

CHI ADENIE
Vyrobky su po zinkovani chladené v chladiacej vani s vodou, alebo
vol'ne vzduchom.

KONTROLAA CISTENIE
VSetky vyrobky su vizualne kontrolované a Cistené.

1800 mm

BAlI ENIFE A EXPENDICIA Velkost zinkovacej vane.
Vase vyrobky podla priania zabalime do balikov, pripadne do vratnych

a nevratnych paliet. Dovoz a odvoz je mozny nakladnymi vozidlami a tieZ
Zelezni¢nou dopravou aZz do nasho arealu. Pontkame tiez dopravu nasimi
nakladnymi vozidlami aZ do vasho skladu.
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